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移动式升降工作平台再制造基本技术规范
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc192190481][bookmark: _Toc192361302][bookmark: _Toc204097009]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了再制造移动式升降工作平台（以下简称再制造工作平台）的技术要求、再制造前检测与评估、再制造方案设计要求、整机再制造过程要求、试验方法、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于再制造移动式升降工作平台。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc192190482][bookmark: _Toc192361303][bookmark: _Toc204097010]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK25]GB/T 25849  移动式升降工作平台设计、计算、安全要求和试验方法
GB/T 27611  再生利用品和再制造品通用要求及标识
GB/T 28619  再制造 术语
GB/T 32222  再制造内燃机 通用技术条件
GB/T 32809  再制造 机械产品清洗技术规范
GB/T 32810  再制造 机械产品拆解技术规范
GB/T 33221  再制造 企业技术规范
GB/T 33947  再制造 机械加工技术规范
GB/T 35977  再制造 机械产品表面修复技术规范
GB/T 35978  再制造 机械产品检验技术导则
GB/T 35980  机械产品再制造工程设计 导则
GB/T 40727  再制造 机械产品装配技术规范
JB/T 5945  工程机械 装配通用技术条件
JB/T 5946  工程机械 涂装通用技术条件
JB/T 5947  工程机械 包装通用技术条件
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc192190483][bookmark: _Toc192361304][bookmark: _Toc204097011]术语和定义
GB/T 25849和GB/T 28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

移动式升降工作平台再制造  remanufacture of MEWPs
基于废/旧移动式升降工作平台资源循环利用，应用再制造技术对废/旧移动式升降工作平台进行再制造的一系列措施和工程活动。
[来源：GB/T 28619-2012，2.2，改写]

再制造移动式升降工作平台  remanufactured MEWPs
基于废/旧移动式升降工作平台，通过再制造过程，使其整机技术性能符合现行标准要求的产品。
注1：再制造工作平台可以是原主机厂产品、其他品牌产品、混合组装产品。
注2：再制造工作平台根据客户需求合同进行再制造翻新分为：技术更改再制造、局部翻新再制造、全部翻新再制造。
注3：出厂时间不足1年且基本没有使用的设备状态无明显磨损的准新机/次新机的技术升级改制在取得原厂许可条件下可按新机执行。
注3：再制造工作平台根据客户需求合同使用再制造零部件进行整机装配使其达到产品标准要求的再生再制造。按全新产品生产过程执行。
[来源：GB/T 28619-2012，2.3，改写]
[bookmark: _Toc204097012]技术要求
[bookmark: _Toc204097013]再制造整机要求
再制造工作平台的企业应符合 GB/T 33221 的规定。
再制造工作平台产品性能应接近或达到新品，各项功能、性能、环保及安全特性要求应符合 GB/T 25849 的规定。
再制造工作平台未经许可不应使用原制造商商标，应明确标注“再制造”标识（见10.1.1）。
再制造工作平台的再制造商承担质量三包责任，应提供质保书和售后服务。
[bookmark: _Toc204097014]再制造零部件要求
再制造工作平台宜最大限度考虑废/旧移动式升降工作平台零部件残余价值的再利用。
完全拆解旧设备，按原厂设计替换损坏部件。仅使用原厂配件或经认证的替代件，核心部件需通过修复或更换达到新件标准，修复件通过严格检测(如探伤、性能测试)，确保质量接近新品。
[bookmark: _Toc204097015]再制造前检测与评估
再制造应遵循绿色环保理念，在考虑技术、经济、安全、环境、资源等因素的基础上通过专业工艺减少废弃物，进行废/旧移动式升降工作平台的再制造性评估。
再制造过程中的零部件分为原件、新件、再制造件、弃用件。分类前应制定检测方案，方案应包括检测内容、检测方法、评判依据、检测结果、监测仪器仪表、检测工具、检测工装、检测环境及检测场地。
分类完成后的零部件应采取必要的防护措施分类存放，对弃用件的存放和处置应符合国家相关法律法规和标准规定。
检测方法应包括但不限于目测、测量、无损探伤检测、渗漏检测、压力检测。
分类应做好记录，记录一般包括零部件外观状态、主要尺寸、原制造企业信息和配套机型等。
对废/旧移动式升降工作平台的完整性、损伤情况、磨损情况、功能性能等按照TXXX《移动式升降工作平台在再造基本技术规范》进行检测评估。
检测评估后根据评估报告对需进行局部翻新再制造的产品按表 1 、表2 进行《设备再制造前检测与评估表》确认，其他类型移动式升降工作平台参照执行。

[bookmark: _Toc197250315]设备局部翻新再制造前检测与评估表（臂式移动式升降工作平台）
	序号
	分类
	检查项目
	检查内容
	检查方法
	检查结果
	预估修复方法
	预估费用

	1
	整体外观
	整车外形
	是否变形、龟裂、缺失主要零部件
	目测
	
	
	

	2
	
	整车油漆外观
	是否脱落、锈蚀、褪色等
	目测
	
	
	

	3
	
	标识、标牌
	安全标志、危险图示、操纵指示标志否完整清晰，商标、型号、产品标牌（整机铭牌、发动机铭牌）是否完整清晰
	目测
	
	
	

	4
	动力系统
	发动机
	是否异响、漏油、故障代码报警，在额定工况下最高转速低于出厂限定值200 r/min以上
	目视、操作、听诊
	
	
	

	5
	
	进、排气装置
	进气装置及滤芯是否损坏，排气是否有明显的黑烟或蓝烟
	目测
	
	
	

	6
	
	散热器
	是否漏防冻液（油液）、异响、散热失效
	目测、操作、听诊
	
	
	

	7
	
	动力电池（电动产品）
	检查电池生产日期，电池是否有鼓包、漏液、烧蚀、泡水、不符合原厂状态，不能正常充放电
	目测、检测
	
	
	

	8
	
	充电器（电动产品）
	烧蚀、泡水痕迹、有故障代码报警、不符合原厂状态，是否不能正常充电
	目测、操作
	
	
	

	9
	底架系统

	结构件
	底架主体、支腿、转向连接盘等主要承载结构件是否变形、开裂，各联接轴无永久变形、无开裂，螺栓是否紧固可靠、无剪断、无松动
	目测
	
	
	

	10
	
	轮胎
	是否异响、变形、龟裂、磨损
	目测、操作、听诊
	
	
	

	11
	
	行走减速机
	是否变形、开裂、漏油，异响、振动等现象，性能不良，制动异常
	目测、操作、听诊
	
	
	

	12
	
	转向装置
	是否变形、开裂、漏油，异响、抖动、转向不同步、转向是否不能到位等现象
	目测、操作
	
	
	

	13
	
	浮动装置
	是否变形、开裂、漏油，异响、抖动、不保压等现象
	目测、操作
	
	
	

	14
	转台系统

	结构件
	转台主体等主要承载结构件是否变形、开裂，各联接轴无永久变形、无开裂，螺栓是否紧固可靠、无剪断、无松动
	目测
	
	
	

	15
	
	配重
	是否变形、开裂、破损、缺失
	目测
	
	
	

	16
	
	覆盖件
	是否破损、开裂、变形
	目测、操作
	
	
	

	17
	
	回转支承
	是否漏油、异响、变形、开裂、回转不连续等
	目测、操作、听诊
	
	
	

	18
	
	回转减速机
	是否变形、开裂、漏油、异响、振动等现象，功能异常，制动异常
	目测、操作、听诊
	
	
	

	19
	臂架、平台
	结构件
	臂节、飞臂、连接架、连杆、平台等主要承载结构件是否变形、开裂，各联接轴无永久变形、无开裂，螺栓是否紧固可靠、无剪断、无松动
	目测
	
	
	

	20
	
	钢丝绳
	钢丝绳是否破损、出丝、直径明显变小、松股、扭结、折弯、局部畸变或钢丝挤出等
	目测
	
	
	

	21
	
	滑块、滑轮、缓冲垫
	是否磨损、变形、开裂、异响、振动等现象
	目测、操作、听诊
	
	
	

	22
	
	拖链
	是否磨损严重、变形、开裂、异响、振动等现象
	目测、操作、听诊
	
	
	

	23
	电气系统
	平台控制箱
	是否变形、开裂、烧蚀、异响、泡水痕迹、是否有故障代码报警等，功能缺失或失效
	目测、操作、听诊
	
	
	

	24
	
	转台控制箱
	
	
	
	
	

	25
	
	发动机主继电器控制箱
	
	
	
	
	

	26
	
	启动电池
	
	
	
	
	

	27
	
	油泵电机控制器
	
	
	
	
	

	28
	
	行走电机控制器
	
	
	
	
	

	29
	
	行走电机
	
	
	
	
	

	30
	
	油泵电机
	
	
	
	
	

	31
	
	长度、角度、倾斜、称重等传感器
	
	
	
	
	

	32
	
	辅助电器（喇叭，蜂鸣器，报警灯，范围灯等）
	电线电缆是否开裂、破损，功能缺失
	目测、操作
	
	
	

	33
	液压系统

	液压油
	是否有轻微变色或浑浊，油液发黑、乳化（含大量水分）或明显金属碎屑或杂质。
	目测
	
	
	

	34
	
	液压泵、马达
	是否有渗漏，存在噪音或振动，压力无法达到额定压力。
	目测、操作
	
	
	

	35
	
	主阀、平台阀、平衡阀等阀组。
	各压力阀是否压力异常，阀芯渗漏、卡滞或压力调节失效，阀体有龟裂内泄。
	目测、操作
	
	
	

	36
	
	液压管路与接头
	管路是否破损漏油、接头漏油
	目测、操作
	
	
	

	37
	
	液压过滤器
	吸油过滤器、回油过滤器、高压过滤器是否有渗漏、堵塞。
	目测、操作
	
	
	

	38
	
	液压油缸、摆缸、中回
	油缸是否有漏油、表面损伤（不影响功能）、变形、开裂、弯曲。
	目测、操作
	
	
	

	39
	
	液压附件
	是否漏油、异响、变形、不保压等
	目测、操作
	
	
	

	40
	功能、性能（参数）
	臂架变幅
	是否异响、振动、不平稳等现象，性能（速度、参数）达不到原厂的参数要求
	目测、操作、听诊
	
	
	

	41
	
	臂架伸缩
	
	
	
	
	

	42
	
	行走/转向
	
	
	
	
	

	43
	
	支腿展开/缩回
	
	
	
	
	

	44
	
	爬坡/制动
	
	
	
	
	

	45
	
	转台回转
	
	
	
	
	

	46
	
	平台调平
	
	
	
	
	

	47
	
	平台回转
	
	
	
	
	

	48
	
	飞臂变幅/伸缩
	
	
	
	
	

	49
	
	应急下降
	平台空载时，拉应急拉线手柄，任何位置是否能下降到位。
	目测、操作
	
	
	

	50
	安全功能
	整机倾斜报警功能
	是否报警功能、限制功能失效
	操作
	
	
	

	51
	
	平台倾斜报警功能
	
	
	
	
	

	52
	
	超载报警功能
	
	
	
	
	

	53
	
	超幅度报警功能
	
	
	
	
	

	54
	
	断绳检测报警功能
	
	
	
	
	

	55
	
	支腿伸缩到位检测功能
	
	
	
	
	

	56
	
	后方姿态检测功能
	
	
	
	
	

	总计：
	



设备局部翻新再制造前检测与评估表（剪叉式移动式升降工作平台）
	序号
	分类
	检查项目
	检查内容
	检查方法
	检查结果
	预估修复方法
	预估费用

	1
	整体外观
	整车外形
	是否变形、龟裂、缺失主要零部件
	目测
	
	
	

	2
	
	整车油漆外观
	是否脱落、锈蚀、褪色等
	目测
	
	
	

	4
	
	标识、标牌
	安全标志、危险图示、操纵指示标志否完整清晰，商标、型号、产品标牌（整机铭牌、发动机铭牌）是否完整清晰
	目测
	
	
	

	5
	动力系统
	发动机
	是否异响、漏油、故障代码报警，在额定工况下最高转速低于出厂限定值200 r/min以上
	目视、操作、听诊
	
	
	

	6
	
	进、排气装置
	进气装置及滤芯是否损坏，排气是否有明显的黑烟或蓝烟
	目测
	
	
	

	7
	
	散热器
	是否漏防冻液（油液）、异响、散热失效
	目测、操作、听诊
	
	
	

	8
	
	动力电池（电动产品）
	检查电池生产日期，电池是否有鼓包、漏液、烧蚀、泡水、不符合原厂状态，不能正常充放电
	目测、检测
	
	
	

	9
	
	充电器（电动产品）
	烧蚀、泡水痕迹、有故障代码报警、不符合原厂状态，是否不能正常充电
	目测、操作
	
	
	

	10
	底架系统

	结构件
	底架主体、轮架等主要承载结构件是否变形、开裂
	目测
	
	
	

	11
	
	轮胎/履带
	是否异响、变形、龟裂、磨损
	目测、操作、听诊
	
	
	

	12
	
	行走减速机
	是否变形、开裂、漏油，异响、振动等现象，性能不良，制动异常
	目测、操作、听诊
	
	
	

	13
	
	转向装置
	是否变形、开裂、漏油，异响、抖动、转向不同步、转向是否不能到位等现象
	目测、操作
	
	
	

	14
	
	坑洞保护装置
	是否变形、开裂、异响，是否无法起作用
	
	
	
	

	15
	
	浮动装置
	是否变形、开裂、漏油，异响、抖动、不保压等现象
	目测、操作
	
	
	

	16
	
	配重
	是否变形、开裂、破损、缺失
	目测
	
	
	

	17
	臂架
	结构件
	剪叉臂、轴主体等主要承载结构件是否变形、开裂、异响、抖动，螺栓是否紧固可靠、无剪断、无松动
	目测
	
	
	

	18
	
	上下台连接滑块
	是否变形、开裂、异响
	
	
	
	

	19
	平台
	结构件
	固定平台、延伸平台、前护栏、护栏、门等主要承载结构件是否变形、开裂
	目测
	
	
	

	20
	
	护栏、前护栏
	是否异响、折叠卡滞，锁芯是否异常
	目测
	
	
	

	21
	
	滑块、滑轮
	是否磨损、变形、开裂、异响、振动等现象
	目测、操作、听诊
	
	
	

	22
	
	门
	是异响、折叠卡滞现象
	目测、操作、听诊
	
	
	

	23
	
	平台滑动
	延伸平台伸缩是否卡滞，滑动不顺畅、异响
	目测、操作、听诊
	
	
	

	24
	电气系统
	主控制器
	是否变形、开裂、烧蚀、异响、泡水痕迹、是否有故障代码报警等，功能缺失或失效
	目测、操作、听诊
	
	
	

	25
	
	手柄
	
	
	
	
	

	26
	
	行走电机控制器
	
	
	
	
	

	27
	
	行走电机
	
	
	
	
	

	28
	
	发动机主继电器控制箱
	
	
	
	
	

	29
	
	油泵电机控制器
	
	
	
	
	

	30
	
	油泵电机
	
	
	
	
	

	31
	
	启动/应急电池
	
	
	
	
	

	32
	
	行程开关
	
	
	
	
	

	33
	
	倾斜、称重等传感器
	
	
	
	
	

	34
	
	辅助电器（喇叭，蜂鸣器，报警灯，范围灯等）
	电线电缆是否开裂、破损，功能缺失
	目测、操作
	
	
	

	35
	液压系统

	液压油
	是否有轻微变色或浑浊，油液发黑、乳化（含大量水分）或明显金属碎屑或杂质。
	目测
	
	
	

	36
	
	液压泵、马达
	是否有渗漏，存在噪音或振动，压力无法达到额定压力。
	目测、操作
	
	
	

	37
	
	主阀、平台阀、平衡阀等阀组。
	各压力阀是否压力异常，阀芯渗漏、卡滞或压力调节失效，阀体有龟裂内泄。
	目测、操作
	
	
	

	38
	
	液压过滤器
	吸油过滤器、回油过滤器、高压过滤器是否有渗漏、堵塞。
	目测、操作
	
	
	

	39
	
	液压油缸
	油缸是否有漏油、表面损伤（不影响功能）、变形、开裂、弯曲、严重锈蚀、镀层脱落。
	目测、操作
	
	
	

	40
	
	液压管路与接头及附件
	是否漏油、异响、变形、不保压等
	目测、操作
	
	
	

	41
	功能、性能（参数）
	举升/下降
	是否异响、振动、不平稳等现象，性能（速度、参数）达不到原厂的参数要求
	目测、操作、听诊
	
	
	

	42
	
	行走/转向
	
	
	
	
	

	43
	
	爬坡/制动
	
	
	
	
	

	44
	
	支腿展开/缩回
	
	
	
	
	

	45
	
	支腿调平
	
	
	
	
	

	46
	
	应急功能
	
	
	
	
	

	47
	安全功能
	坑洞保护报警功能
	是否报警功能、限制功能失效
	操作
	
	
	

	48
	
	超载报警功能
	
	
	
	
	

	49
	
	防夹手（二次下降）功能
	
	
	
	
	

	50
	
	支腿伸缩到位检测功能
	
	
	
	
	

	总计：
	



检测评估后根据评估报告对出现大部分零部件严重磨损、严重变形、严重锈蚀、严重老化等导致功能丧失需进行全部翻新再制造的产品：
以下零部件均为弃用件，应采用新件：
国家强制安全认证的零部件，包括电器零部件和安全零部件等：
液压胶管、接头、密封圈、油封等油路系统部件；
滑块、轴承、轴套、尼龙块、橡胶件、滑轮等磨损件；
钢丝绳、拖链；
螺栓、螺母等紧固件；
过滤器、滤芯、燃油胶管、燃油胶管喉箍等部件；
电气系统线路、动力线束、连接排插、仪表、传感器等；
散热器。
以下零部件宜采用新件：
减震垫、密封条等橡胶件；
发动机风扇、皮带、进气胶管、进出水胶管等橡胶件；
（玻璃钢）覆盖件；
液压钢管；
塑料油箱；
燃油箱
移动电缆、弹簧电缆等；
电池。
以下零部件宜采用再制造件：
电机、联轴器等动力系统部件；
电机、手柄、充电器；
回转支承等传动系统部件；
液压泵及马达、液压阀、液压油缸等液压系统部件；
臂架、连接座、转台、平台等主受力结构件；
履带、轮胎等底盘件。
直接可用件：
未包含在上述零部件中的并经拆检判定可用的零部件。
上述零部件的中，主要的金属结构件、液压元器件等，在以前维修过程换装新件使用时间较短并经检测检验(包括探伤等)合格的。
对废/旧移动式升降工作平台技术更改再制造参照翻新再制造的产品要求执行并增加改制评估。
[bookmark: _Toc204097016]再制造方案设计要求
移动式升降工作平台再制造工程设计的基本原则和工作流程应符合GB/T 35980的规定。
移动式升降工作平台再制造的方案设计应根据再制造评估结果制定总体技术要求，包括技术方案、工艺流程、质量和安全保证措施、成本预算和制造周期等，再制造工艺流程参见附录A。
[bookmark: _Toc204097017]整机再制造过程要求
[bookmark: _Toc204097018]拆解
废/旧移动式升降工作平台整机拆解前应编制拆解作业指导书，零部件的拆解应符合GB/T 32810的规定，作业指导书宜包含以下几点：
——排空各系统、零部件中的液体、气体；
——有一致性对应关系的零部件应标记安装位置；
——将各系统零部件按照部件类别不同进行标记、摆放。
[bookmark: _Toc204097019]清洗
清洗前应根据不同的工艺阶段要求，编制相应的清洗作业指导书，零部件的清洗应符合GB/T 32809的规定。作业指导书宜包含以下内容：
——拆解前宜采用浸液清洗、手工清洗、压力清洗、蒸汽清洗或复合清洗；
——拆解后宜采用喷丸清洗、超声波清洗、蒸汽清洗、熔盐清洗、电解清洗、电解质等离子清洗或复合清洗等；
——装配前宜采用超声波清洗、蒸汽清洗或复合清洗；
——涂装前宜采用压力清洗或复合清洗；
——清洗作业不应影响零部件标识。
[bookmark: _Toc204097020]检测和分类
废／旧移动式升降工作平台经拆解、清洗后的零部件应按GB/T 35978 的规定进行检测。
再制造的零部件出厂检验应按原型新品相关标准规定执行。
检测后的零部件应按GB/T 28619的规定分为可直接用件、可再制造件及弃用件，并标记具备可追溯性的信息。
[bookmark: _Toc204097021]再制造加工
再制造加工前，应按GB/T 33947的规定编制再制造加工作业指导书，作业指导书至少应包含加工工艺、质量控制、安全措施等内容。
零部件再制造加工前，应根据再制造工作平台主要零部件的特性及损伤情况，按GB/T 35977 的规定选择相应的加工修复方法。
再制造结构件的焊缝应进行无损检测，如有缺陷应进行修复。
再制造发动机应符合GB/T 32222的规定。
零部件再制造加工过程应有可追溯的记录文件。
零部件再制造加工后的检测应按GB/T 33947 和GB/T 35978的规定，经检验不合格且再次确认无法再制造加工的零部件，应进行报废处理。
[bookmark: _Toc204097022]装配及调试
再制造零部件装配应符合GB/T 40727的规定，并应有组装过程的检验和记录。
整机装配应符合JB/T 5945的规定，并按再制造总体方案编制详细的装配作业指导书和整机调试大纲。
装配完成后，按整机调试大纲完成再制造工作平台的调试试验。
[bookmark: _Toc204097023]涂装
整机涂装前应将零部件表面的污物清除干净。
不需要涂装的零部件表面应根据需要采用必要的防锈措施。
整机的涂装品质应符合JB/T 5946的规定。
[bookmark: _Toc204097024]试验方法
再制造工作平台的试验方法按GB/T 25849的规定测试。
[bookmark: _Toc204097025]检验规则
再制造工作平台的检验规则按GB/T 25849的规定检验。
[bookmark: _Toc204097026]标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc204097027]标志
再制造工作平台的再制造标识应清晰醒目的固定在机身明显位置，再制造标识应符合GB/T 27611的规定。
再制造工作平台产品标牌应牢固的固定在机身明显位置，并至少包含以下再制造信息：
——再制造品制造商的名称和地址；
——再制造品产品名称，名称前应有“再制造”字样；
——再制造品型号；
——再制造品整机质量；
——再制造品序列号或再制造编号；
——再制造品年份。
注1：对改变原产品性能参数的还应符合GB/T 25849的标志规定。
注2：对于未改变原主机厂的性能，经原厂同意后允许保留原厂铭牌。对改变原主机厂的性能，不允许使用原厂铭牌。
[bookmark: _Toc204097028]包装
再制造工作平台及其附件、备件和随机工具的包装应符合JB/T 5947的规定，并在包装上标明再制造标识。
[bookmark: _Toc204097029]随机文件
再制造工作平台的随机文件应至少包括以下内容：
——装箱单；
——再制造品出厂检验合格证；
——再制造品产品质量证明文件；
——操作手册或产品说明书；
——随机工具和备件、附件的目录。
[bookmark: _Toc204097030]运输和贮存
再制造工作平台的运输和贮存应符合GB/T 25849的规定。









[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc204097031][bookmark: _Hlk197351699]
（资料性）
移动式升降工作平台再制造工艺流程
移动式升降工作平台再制造工艺流程见图A.1。



移动式升降工作平台再制造工艺流程示意图
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