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出口二手旋挖钻机检测评估及质量分级要求
1　 范围
本文件规定了出口二手旋挖钻机检测评估及质量分级的要求。
本文件适用于出口的二手旋挖钻机。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 21682-2019 旋挖钻机

DB43/T 2944-2024 工程机械出口二手机维修及再制造通用技术要求

SB/T 10675-2012 二手挖掘机流通技术要求
SB/T 10529-2009 二手设备流通技术规范 通则

3　 术语和定义
旋挖钻机 rotary drilling rig 

以使用回转斗、短螺旋钻头和/或套管装置为基本作业装置，逐次取土、反复循环作业而成孔的自行式机器。

注:该钻机也可配置长螺旋钻具、扩底钻斗、地下连续墙抓斗、桩锤、气动潜孔锤等作业装置。
[来源：GB/T 7920.6]

出口二手旋挖钻机 used rotary drilling rig for export

已使用，又重新进入市场用于出口的旋挖钻机。

原机 original equipment

由原制造商首次出厂的工程机械设备。
质量分级 quality classification
基于设定的设备项目质量指标，由具备相关资质的机构和人员通过检测和质量等级评估，对设备质量状况进行等级划分。

关键项目 key items

对人身安全、环境、设备主要使用功能、性能和寿命有重大影响的项目。

重要项目 important items

对设备主要使用功能、性能和寿命有较大影响的项目。

一般项目 general items

对设备主要使用功能、性能和寿命影响较小的项目。
关键部件 key parts

设备的主要组成部分，且对设备主要使用功能、性能有重大影响的部件。

4　 核查和检测项目
4.1　 文件核查
4.1.1　 应对设备的合法性、一致性进行文件核查，核查的文件包括但不限于：
a) 发票或产权转移证明；
b) 质量证明文件（合格证或质量保证文件）；
c) 重大事故（如翻车、起火、浸水、落物严重砸伤、严重交通事故等）的声明；
d) 所更换可追踪的零部件/总成、易损件更换清单（清单信息包括但不限于零部件/总成、易损件的制造商、规格型号等，适用于经过大修的旋挖钻机）；
e) 再制造零部件使用清单（适用于经过再制造的旋挖钻机）。
4.1.2　 应对设备随机文件的完整性进行文件核查，核查的文件包括但不限于：
a） 使用说明书或操作保养手册（包含安全手册）；
b） 零部件图册；
c） 维修保养记录；
d） 装箱单。
4.2　 外观和功能项目检测
4.2.1　 覆盖件：应检测项目的表面涂装质量、完整性及功能性。
4.2.2　 驾驶室：应检测项目的表面涂装质量、完整性及功能性。
4.2.3　 结构件
4.2.3.1　 上、下机架：应检测项目的整体结构、表面涂装质量、焊缝外观。
4.2.3.2　 变幅机构、桅杆和吊锚架：应检测项目的整体结构、表面涂装质量、焊缝外观。
4.2.3.3　 钻杆：应检测项目的整体结构、表面涂装质量、焊缝外观及零部件完整性。
4.2.4　 操作系统
4.2.4.1　 手柄、操纵杆、脚踏：应检测项目的功能性、操作性能、外观质量及标识。
4.2.4.2　 开关、按钮：应检测项目的功能性、操作性能、外观质量及标识。
4.2.4.3　 仪表：应检测项目的功能性、操作性能、显示效果及外观质量。
4.2.5　 动力系统
4.2.5.1　 发动机：应检测项目的启动性能、动力性能、密封性能、完整性。
4.2.5.2　 冷却系统：应检测项目的功能性、密封性能、部件质量、安装固定。
4.2.5.3　 吸气、排气系统：应检测项目的功能性、密封性能、部件质量、安装固定。
4.2.6　 液压系统
4.2.6.1　 液压泵、马达及减速机、多路阀：应检测项目的外观质量、密封性能、运行性能。
4.2.6.2　 液压油缸：应检测项目的外观质量、密封性能、运行性能。
4.2.6.3　 液压管路：应检测项目的外观质量、密封性能、安装固定。
4.2.7　 电气系统
4.2.7.1　 控制器：应检测项目的功能性、外观质量、线束连接、标识。
4.2.7.2　 管线：应检测项目的外观质量、排列固定、接插件连接。
4.2.8　 回转、传动、行走系统
4.2.8.1　 回转系统：应检测项目的外观质量、系统功能。
4.2.8.2　 传动系统：应检测项目的外观质量、系统功能、操控性能。
4.2.8.3　 行走系统：应检测项目的外观质量、系统功能。
4.2.8.4　 设备的安全设置应符合下列要求
f) 安全标志和危险图示应完整、清晰，张贴牢固；
g) 报警功能应正常，照明、信号装置应齐全、有效，并符合相应产品标准的要求；
h) 通道、台阶、扶梯等应保持原有结构、安全可靠；
i) 如配备落物保护装置，应保持原有结构，安全可靠；

j) 安全开关的动作应有效、可靠。

4.3　 性能项目检测
4.3.1　 设备的工作环境温度、海拔高度等工作条件应符合相应产品标准的要求或出口目的国（地区）的要求。
4.3.2　 工作时，设备性能参数应满足设备正常作业要求。
4.3.2.1　 发动机：应检测项目的主泵溢流时转速、空载转速。
4.3.2.2　 液压系统：应检测项目各液压回路压力值、液压油温。
4.3.2.3　 动力头：应检测项目的最大输出扭矩、最大输出转速和最大甩土回转速度。
4.3.2.4　 加压油缸：应检测项目的加压力、提升力。
4.3.2.5　 行走系统：应检测项目的行走速度和跑偏量。
4.3.2.6　 回转装置：应检测项目的最大回转速度和回转制动角。
4.3.2.7　 卷扬系统：应检测项目的主卷扬最大单绳拉力、最大起升和下降速度，副卷扬最大单绳拉力、最大起升和下降速度。
4.4　 环保项目要求及检测
4.4.1　 设备司机位置噪声、机外辐射噪声限值等限值应满足法规标准的相关要求；
4.4.2　 设备发动机的烟度、排气污染物应满足法规标准的相关要求。
5　 核查、检测和项目质量等级评判

5.1　 根据章节4核查和检测要求对设备进行文件核查和外观和功能项目、性能项目和环保项目检测。
5.1.1　 设备文件核查：按照附录A表A1、A2，根据章节4.1要求对设备进行文件核查。
5.1.2　 设备外观和功能项目、性能项目和环保项目检测：按照附录A表A3、A4、A5，根据根据章节4.2、4.3、4.4要求对设备进行外观功能项目、性能项目和环保项目检测。

5.2　 根据核查、检测结果，按照附录A表A1~A5要求分别对各项目做出质量等级评判。
6　 质量等级评估
6.1　 评估组织
6.1.1　 由第三方检验检测机构组织建立评估机构，制定管理制度和组建评估成员库，开展出口二手旋挖钻机检测及评估活动。
6.1.2　 评估机构应根据管理制度从评估成员库中抽取人员成立评估组，进行出口二手旋挖钻机检测及评估。
6.2　 质量等级
6.2.1　 根据设备的技术状况、技术性能，将设备划分为四个等级，分别以英文字母A、B、C、D表示。
a）A级：被评估的设备技术状况非常好，接近新机水平；
b）B级：被评估的设备技术状况良好，设备不需要进行关键部件的维修或更换，可正常使用；
c）C级：被评估的设备技术状况一般，设备磨损较大，需维修或更换配件，否则影响设备的正常使用，可靠性不高；
d）D级：被评估的设备技术状况差，设备磨损严重，需要关键部件或大范围维修，否则无法使用。
6.3　 质量分级规则
质量分级规则见表1。
表1 质量分级规则
	质量评估等级
	分级规则

	A级
	关键项目、重要项目全部为a级；一般项目≤1项为b级，其余为a级。

	B级
	关键项目、重要项目全部为a级；一般项目≤3项为b级，其余为a级。

	C级
	关键项目全部为b级及以上；重要项目≤2项为c级；一般项目≤3项为c级。

	D级
	低于C级评估指标。

	注：a级、b级、c级指附表A2～A5中的核查、检测结果质量评判等级；


6.4　 质量等级评估程序
6.4.1　 合法性、一致性确认：全部通过核查，结果判定为“通过”，否则为“不通过”；结果判定为“不通过”的，终止设备质量等级评估。
6.4.2　 随机文件完整性核查：项目定义为“重要项目”，文件齐全核查结果判定为“a级”，文件不齐全判定为“c级”。
6.4.3　 项目质量评判等级项次统计：通过合法性、一致性文件核查的设备，分别统计评估设备的关键项目、重要项目和一般项目的a级、b级、c级项次。
6.4.4　 质量等级评估结论：按照章节6.4.3各项目项次的统计结果，依据章节6.3表1的质量分级规则，对设备进行质量等级评估，见附录B。
6.4.5　 依据章节6.4.4的质量等级评估结果，发布设备质量等级评估报告。
附录A
（规范性）
出口二手旋挖钻机核查、检测和等级评判项目表
A1 设备合法性、一致性文件核查见表A.1。
表A1项目全部通过核查，结果判定为“通过”，否则为“不通过”。
表A1 设备合法性、一致性文件核查

	序号
	核查项目
	是否提供
	备注

	1
	发票或产权转移证明
	□是  □否
	

	2
	质量证明文件（合格证或质量保证文件）
	□是  □否
	

	3
	重大事故声明
	□是  □否
	

	4
	所更换的零部件/总成、易损件更换清单
	□是  □否  □不适用
	适用经过大修的设备

	5
	再制造零部件使用清单
	□是  □否  □不适用
	适用经过再制造的设备

	核查结果：  □通过   □不通过


A2 设备随机文件完整性核查见表A.2。
表A2项目定义为“重要项目”，文件齐全核查结果判定为“a级”，文件不齐全判定为“c级”。

表A2 设备随机文件完整性核查
	序号
	核查项目
	是否提供
	备注

	1
	说明书或操作保养手册（包含安全手册）
	□是  □否
	

	2
	零部件图册
	□是  □否
	

	3
	维修保养记录
	□是  □否
	

	4
	装箱单
	□是  □否
	

	核查结果：  □a级   □c级


A.3.设备外观和功能检测项目见表A.3。
表A.3 设备外观和功能检测项目
	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	1
	覆盖件
	覆盖件
	a：覆盖件完整，开启/关闭、锁定功能正常，表面涂装完整，无明显划痕；
b：覆盖件基本完整，开启/关闭、锁定功能基本正常，涂装基本完整，使用痕迹明显；
c：覆盖件基本完整，开启/关闭、锁定功能部分失效，涂装局部有明显刮蹭、脱落、磕碰、变形情况。
	目测、操作
	
	

	☆2
	驾驶室
	驾驶室
	a：驾驶室功能正常，整体完整，无剐蹭、磕碰、变形；
b：驾驶室功能基本正常，整体基本完整，局部有轻微剐蹭、磕碰、变形情况；
c：驾驶室部分功能失效、缺失，整体基本完整，有明显剐蹭、磕碰、变形情况。
	目测、操作
	
	

	☆3
	结构件
	上、下机架
	a：结构整体完整，无磨损、磕碰，变形，焊缝无裂纹，无修复痕迹；
b：结构整体基本完整，局部有轻微磨损、磕碰，变形情况，焊缝无明显裂纹；
c：结构局部磨损、磕碰、变形明显，甚至开裂，焊缝局部有明显裂纹或开裂，修复痕迹明显。
	目测
	
	

	☆4
	
	变幅机构、桅杆和吊锚架
	a：结构整体完整，无磨损、磕碰，变形，焊缝无裂纹，无修复痕迹；
b：结构整体基本完整，局部有轻微磨损、磕碰，变形情况，焊缝无明显裂纹；
c：结构局部磨损、磕碰、变形明显，甚至开裂，焊缝局部有明显裂纹或开裂，修复痕迹明显。
	目测
	
	


表A.3 设备外观和功能检测项目（续）

	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	5
	结构件
	钻杆
	a：结构完整，无磨损，无变形，焊缝无裂纹，斗齿无缺失；
b：结构完整，有轻微磨损或变形，焊缝无明显裂纹，斗齿无缺失但磨损明显；
c：结构基本完整，磨损严重或明显变形，焊缝开裂，斗齿有缺失、磨损明显。
	目测
	
	

	☆6
	操作系统
	手柄、操作杆、脚踏（液压操作件）
	a：操作功能正常且灵活；操作部件完整无变形，无明显磨损；操作标识齐全且清晰；
b：操作功能正常；操作部件有明显磨损；操作标识基本齐全；
c：操作功能基本正常；操作部件有明显磨损或破损；操作标识部分缺失、不清晰。
	目测、操作
	
	

	☆7
	
	开关、按钮（电气操作件）
	a：操作功能正常；功能位置保持稳定，面板无明显磨损；标识齐全且清晰；
b：操作功能基本正常；功能位置保持基本稳定，有轻微磨损；标识基本齐全；
c：操作功能功能有部分失效；部分功能位置保持不稳定，有明显磨损；局部标识缺失。
	目测、操作
	
	

	☆8
	
	仪表
	a：功能及操作正常；显示正常清晰；表面无明显划痕或磨损；
b：功能及操作基本正常；显示较清晰；表面有明显划痕或磨损；
c：功能及操作有部分异常现象；显示有部分异常现象；表面划痕或磨损严重。
	目测、操作
	
	


表A.3 设备外观和功能检测项目（续）

	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	★9
	动力系统
	发动机
	a：启动正常，机油压力、水温正常，油门响应正常，无黑烟，无渗漏，原厂状态，配件无更换；
b：启动正常，机油压力、水温基本正常，油门响应基本正常，有轻微黑烟，局部轻微渗漏，主要配件无更换或大修；
c：启动基本正常，机油压力、水温有报警，油门响应滞后，黑烟明显，局部渗漏，主要配件有更换或大修。
	目测、操作、听诊
	
	

	☆10
	
	冷却系统
	a：冷却系统性能正常，无渗漏，冷却板翅无变形，表面无积尘、无堵塞，管路连接紧固，无干涉现象；
b：冷却系统性能基本正常，无明显渗漏，冷却板翅变形较少，表面积尘堵塞轻微，管路连接无明显松动，无明显干涉现象；
c：冷却系统性能不足，局部有渗漏，冷却板翅变形较多，表面积尘堵塞严重，管路连接有松动甚至干涉现象。
	目测、操作
	
	

	☆11
	
	吸气、排气
系统
	a：吸气、排气通畅，管路连接紧固，固定可靠、无异常磨损，无损坏情况；
b：吸气、排气基本通畅，管路连接及固定无明显松动，无明显异常磨损；
c：吸气、排气有堵塞情况，管路连接及固定有松动，有损坏甚至局部漏气现象。
	目测、操作
	
	


表A.3 设备外观和功能检测项目（续）

	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	★12
	液压系统
	液压泵、马达及减速机、多路阀
	a：壳体漆面完好，表面无龟裂、无磕碰，无渗漏，无异响及异常震动；
b：壳体漆面基本完好，表面无龟裂、无明显磕碰痕迹，无明显渗漏现象，无明显异响及异常震动；
c：壳体漆面有破损，表面有龟裂现象及磕碰痕迹，局部有渗漏现象，出现异响或异常震动。
	目测、操作、听诊
	
	

	☆13
	
	液压油缸
	a：壳体漆面完好，表面无龟裂、无磕碰，无漏油，无异响及异常震动，无卡滞或爬升现象；
b：壳体漆面基本完好，表面无龟裂、无明显磕碰痕迹，无明显漏油痕迹，无明显异响及异常震动，无明显卡滞或爬升现象；
c：壳体漆面有破损，表面有龟裂现象及磕碰痕迹，局部有漏油，出现异响或异常震动、出现卡滞或爬升现象。
	目测、操作、听诊
	
	

	☆14
	
	液压管路、冷却系统
	a：管路排列整齐，固定齐全，无干涉，表面无龟裂，无破损、无渗漏现象，无异响或异常震动； 

b：管路排列较整齐，表面无明显破损、磕碰痕迹，无明显渗漏现象，无明显异响或异常震动；
c：管路排列局部杂乱，部分固定件缺失，存在干涉情况，表面有磕碰、破损情况，局部有渗漏现象，出现异响或异常震动。
	目测、操作、听诊
	
	


表A.3 设备外观和功能检测项目（续）

	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	★15
	电气系统
	控制器
	a：功能完好，壳体保护完整，接插线束规整、标记清晰；
b：功能正常，壳体保护基本完整，接插线束基本规整、标记基本清晰；
c：功能基本正常，壳体有变形，接插线束规整度低、标记部分缺失。
	目测、操作
	
	

	16
	
	管线
	a：管线排列整齐，导线无破损、裸露，接插件无松动，固定可靠；
b：管线排列较整齐，导线无明显破损、裸露，接插件无明显松动，固定基本可靠；
c：管线排列局部杂乱，导线局部有破损、裸露，接插件有松动现象，部分固定件缺失。
	目测
	
	

	★17
	回转、传动、行走系统
	回转系统
	a：部件无磕碰损坏或变形，回转动作平稳可靠、回转支撑无漏油，无异响；
b：部件无明显磕碰损坏或变形，回转动作基本平稳，回转支撑无明显漏油或异响；
c：部件局部有磕碰损坏或变形情况，回转工作平稳性不佳，回转支撑有漏油或异响。
	目测、操作、听诊
	
	

	☆18
	
	传动系统
	a：部件无磕碰损坏或变形，动力传递平稳，档位变换切换平顺无卡滞，无漏油，无异响；
b：部件无明显磕碰损坏或变形，动力传递较平稳，档位变换切换无明显卡滞，无明显漏油现象，无明显异响；
c：部件局部有磕碰损坏或变形情况，动力传递平稳性不佳，档位变换切换有卡滞现象，局部有漏油甚至异响现象。
	目测、操作、听诊
	
	


表A.3 设备外观和功能检测项目（完）
	序号
	分类项目
	检测项目
	检测、等级评判要求
	检测方法
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	☆19
	回转、传动、行走系统
	行走系统
	a：行走架无磕碰或变形，四轮一带功能正常，无缺失，无漏油，无异响； 
b：行走架无明显磕碰或变形，四轮一带基本功能正常，无缺失，无明显漏油，无明显异响；c：行走架有明显磕碰损坏或变形，四轮一带出现单部件功能或履带板缺失情况，有明显漏油或异响情况； 
	目测、操作、听诊
	
	

	★20
	安全设置
	安全标识、标志
	a：标识、标志完整、清晰、张贴牢固；
c：标识、标志有缺失、不清晰、不牢固。
	目测
	
	

	☆21
	
	报警、信号、
照明
	a：报警、信号、照明齐全、有效，并符合相应产品标准的要求；
c：报警、信号、照明有缺失或失效，或与产品标准要求不符。
	目测、操作
	
	

	★22
	
	通道、台阶、扶梯
	a：保持原机结构，安全可靠，无变形、无缺失；
c：与原机结构不符，有明显变形或缺失。
	目测
	
	

	★23
	
	落物保护装置
	a：保持原机结构、安全可靠；
c：与原机结构不符，全部或部分缺失。
	目测、核查有效文件
	
	

	★24
	
	安全开关
	a：开关动作有效且可靠；
c：开关动作失效。
	目测、操作
	
	

	注：1.关键项目标识“★”、重要项目标识“☆”、一般项目不做标识；
2.本表中操作项目方法参考机器使用说明书或GB/T 21682中要求。


A.4.设备性能检测项目见表A.4。

表A.4 设备性能检测项目
	序号
	分类项目
	检测项目
	单位
	设计值
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	☆1
	发动机
	主泵溢流转速
	r/min
	
	
	

	☆2
	
	空载最高转速
	
	
	
	

	☆3
	液压系统
	压力
	变幅油缸
	Mpa
	
	
	

	☆4
	
	
	加压油缸
	
	
	
	

	☆5
	
	
	动力头马达
	
	
	
	

	☆6
	
	
	回转马达
	
	
	
	

	7
	
	
	行走马达
	
	
	
	

	☆8
	
	
	先导系统
	
	
	
	

	★9
	
	油温
	最高温度
	℃
	≤90
	
	

	★10
	动力头
	最大输出扭矩
	kN·m
	
	
	

	☆11
	
	最大输出转速
	r/min
	
	
	

	☆12
	
	最大甩土回转速度
	r/min
	
	
	

	☆13
	加压油缸
	加压力
	kN
	
	
	

	☆14
	
	提升力
	kN
	
	
	

	☆15
	回转系统
	回转速度
	r/min
	
	
	

	★16
	
	回转制动角
	rad
	≤30°
	
	


表A.4 设备使用性能检测项目（完）

	序号
	分类项目
	检测项目
	单位
	设计值
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	b
	c

	17
	行走系统
	行走速度
	高速
	km/h
	
	
	
	
	

	
	
	
	低速
	km/h
	
	
	
	
	

	☆18
	
	直线行驶跑偏量
（履带式）
	/
	≤5%
	
	
	
	

	★20
	主卷扬
	最大单绳拉力
	kN
	
	
	
	
	

	21
	
	最大起升速度
	m/min
	
	
	
	
	

	22
	
	最大下降速度
	m/min
	
	
	
	
	

	★23
	副卷扬
	最大单绳拉力
	kN
	
	
	
	
	

	24
	
	最大起升速度
	m/min
	
	
	
	
	

	25
	
	最大下降速度
	m/min
	
	
	
	
	

	注：1.关键项目标识“★”、重要项目标识“☆”、一般项目不做标识；
2.本表中性能检测项目试验方法见GB/T 21682；

3.评判规则：性能检测结果符合原机设计值或要求，等级评判为a级；检测结果低于原机设计值或要求，且偏差值在10%（含）范围内，等级评判为b级；检测结果低于原机设计值或要求，且偏差值大于10%，等级评判为c级。


A.5.环保检测项目见表A.5。

表A.5 环保检测项目

	序号
	分类项目
	检测项目
	单位
	标准值
	检测结果
	等级评判

	
	
	
	
	
	
	a
	c

	★1
	环保
	噪声
	司机位置处噪声
	dB(A)
	
	
	

	★2
	
	
	机外辐射噪声
	
	
	
	

	★3
	
	排气烟度
	m-1
	
	
	

	★4
	
	排气污染物
	/
	
	
	

	注：1.环保项目设定为关键项目，标识“★”；
  2.本表中噪声项目方法见：GB/T 25612、GB/T 25613、GB/T 25614、GB/T 25615；排气烟度及污染物项目方法见：GB 36886、HJ 1014；
3.评判规则：环保项目检测结果须满足相关法规标准要求，检测结果符合，等级评判为a，检测结果不符合，等级评判为c。


附录B
（规范性）
出口二手旋挖钻机质量等级评估表
B.1.质量等级评估结果见表B.1。

表B.1 质量等级评估结果

	出口二手旋挖钻机质量等级评估结论

	评估机构名称
	

	评估机构地址
	

	评估实施场所
	

	评估人员
	
	评估时间
	

	委托单位
	

	委托单位地址
	

	原机制造商
	
	型号
	

	出厂时间
	
	设备编号
	

	再制造商
	
	型号
	

	再制造
出厂时间
	
	再制造
设备编号
	

	评估结论
	1.合法性、一致性核查：  □通过    □不通过
2.项次统计：
本标准设置有关键项目17项，重要项目26项，一般项目9项，以下项次统计填写实做项目数。
      关键项目（共   项）  质量评判等级：a级      ；b级      ；c级      。
      重要项目（共   项）  质量评判等级：a级      ；b级      ；c级      。
      一般项目（共   项）  质量评判等级：a级      ；b级      ；c级      。
3.质量评估等级： □ A级  □ B级  □ C级  □ D级
                                       签发时间：        年    月    日 

	其他情况说明
	包括但不限于：因法规要求或不适用原因，项目数少于全部设置项次，需做出说明。

	备注
	合法性、一致性核查见附表A1，项目等级评判详见附表A2～A5。

	批准：                     审核：                    评估人员：
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